
Reisser Galvanik

Bearbeitungsprogramm

Veredelungsarten Abmessungen LxBxH Gewicht Varianten CrVI-frei Eigenschaften

Verzinken (sauer)  bis 150mm Länge Stückgewicht bis 250g blau passivieren x
Dickschichtpassiviert x

Teileabhängig gelb chromatieren
schwarz chromatieren
+ Top-Coat x
+ Gleitbeschichten

chemisch Nickel Trommelfüllgewicht 6kg  - Schichtdicken-Verteilung 1:1
Ni-P 8-10% - gute Verschleißeigenschaften

- hohe Härte, 550 - 600 HV
- Härte durch Wärmebehandlung 
  bis 1000 HV

elektrolytisch polieren  - Metallabtragend
von Edelstahl  - Poliereffekt

- Entgratung 
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gut schüttbare Kleinteile

Trommelverfahren



Reisser Galvanik

Bearbeitungsprogramm

Veredelungsarten Abmessungen LxBxH Gewicht Varianten CrVI-frei Eigenschaften

beizen und  - Verbesserung der 
passivieren von Edelstahl     Korrosionsbeständigkeit

Ruspertbeschichtung mögliche Farben:     - sehr gute Korrosionsbeständigkeit
(Zink-Lamellenbeschichtung) Schwarz und Grün  - gute Gleiteigenschaften

Silber, Braun, - Alternative zu Feuerverzinken wegen
  niedrigerer und gleichmäßigerer  
  Schichtdicke  

Schraubenkopf-Lackierung Nasslackieren  Farben nach RAL u. NCS
nach RAL u. NCS Pulverbeschichten
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gut schüttbare Kleinteile
ebenso Gestellteile auf Anfrage möglich

gut schüttbare Kleinteile

Wärmebehandlung (Tempern) von hochfesten Stahlteilen nach dem Galvanisieren zur Verhinderung der Wasserstoffversprödung, mit Dokumentation 
der Temperzeit und Objekttemperatur.

Korrosionsprüfungen: DIN 50021 SS, ESS und CASS

Technischer Ansprechpartner:   
Michael Gnamm                                                             Ulrich Zilly
Tel. 07940/127-63,  Fax 07940/127-113                        Tel. 07940/127-203,   Fax 07940/127-113

Reisser Galvanik ist zertifiziert nach DIN IS0 9000/2000

Trommelverfahren

Schichtdickengeprüft mit Röntgenfluoreszenz oder Magnetinduktiv


